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INTRODUKTION

Andamdlet med denna publikation #r att skapa
kontakt mellan oss och FAC-kunder over hela
viirlden. I sjidlva verket existerar sedan ara-
tal en sadan kontakt,och nir den nu tar gestalt
i en regelbundet utkormmande skrift innebir
det att vi onskar vidga och systematisera den
kommunikation mellan oss och kunderna, som
visat sig utomordentligt viirdefull, ja ntdvin-
dig for FAC-systemets utveckling.

Vi dr medvetna om att utan en siddan kon-
takt ir vdra mdjligheter att utveckla och fér-
bittra FAC-systemet mycket begrinsade.
Detta dr helt naturligt. FAC &r inte en sak
utan ett odindligt antal olika saker och pro-
blem. Vi kan inte tiicka hela detta omride
utan kontakt med dem som anviinder syste-
met. Men om en sddan kontakt kommer till
stind, kanaliseras erfarenheter frin en over
hela virlden pigiende experimentverksamhet
till oss,och vi kan i det fortsatta utvecklings-
arbetet tillimpa dessa erfarenheter, vilka
dirmed kommer alla till godo.

FAC avser att i frimsta rummet vara ett
mekaniskt skissmaterial, i vilket en ny idé
snabbt kan ta konkret gestalt, provas och mo-
difieras tills den slutliga l&sningen nitts.
Foérsiksmodellen dr ofta ett nbdviindigt led i
framskapandet av en riktig 16sning av ett me-
kaniskt problem. Den ger med en ging svaret
pd vissa fridgor av praktisk-teknisk art, som
sd liinge projektet endast existerar som idé
eller i form av de férsta ritningarna, sta Spp-
na. Den #r vidare ett kommunikationsmedel
till de personer, som det giiller att Svertyga

om en ny idés limplighet,personer som emel-
lertid ofta har svirt att avlisa och férstd en
ritning.

Det dr pd ett tidigt stadium som behovet av
forstksmodeller anmiler sig. Man Onskar
stiidet av erfarenheter frin praktiska forsok
innan det kostnadskrivande och tidstdande
konstruktionsarbetet siittes iging. Genom
FAC-systemet har arbetet med forstksmo-
deller forenklats och forbilligats. Det &r ej
lingre friga om bestillning av dyrbara speci-
aldelar, som tar ling tid att framstidlla och
som kanske ir viirdeliisa, om férstken skulle
nbdvindiggira mer eller mindre omfattande
omkonstruktion.

Med den nidstan obegriinsade flexibilitet,
som utmirker systemets kirna, stativmateri-
alet, kan pA mycket kort tid, niistan samtidigt
som man tédnker, och snabbare din man hinner
gbra en ritning, en mingd olika sétt att orga-
nisera ett visst mekaniskt forlopp provas.
Man arbetar direkt i FAC-materialet,

Det har varit mycket intressant att erfara
hur olika materialet anvindes. Man kan niis-
tan siga att det finns inte tvd personer som
konstruerar pd samma sétt i FAC. De mdj-
ligheter till individuella wvariationer, som
systemet erbjuder, ger At varje konstruktion
ndgot av upphovsmannens individualitet.

Vi hoppas att denna publikation skall inleda
ett fruktbringande samarbete mellan oss och
FAC-kunderna, sd att vi blir i stind att alltid
vara inivd med kraven och behoven ute pi det
alltmer viixande filt,dir FAC anviindes.

MARK SYLVAN AKTIEBOLAG



FAC NYHETER

Under 1957 genomgick systemet en genom-
gripande revision som resultat av flera drs
erfarenheter i Sverige. Infir systemets in-
troduktion pd den internationella marknaden
genomfordes en miingd forbittringar och ny-
tillskott pd en ging. Vi fick dirvid anledning
att en ging for alla definiera FAC-systemets
speciella karaktir. Den avgdrande balans-
gangen mellan & ena sidan precision och &
andra sidan prisbillighet genomférdes med
sikte pd att av FAC gora ett instrument fullt
anvindbart for sitt syfte men ej dyrare #in att
det var mdojligt att férvirva Hven for privat-
personer sdsom uppfinnare, konsulterande
ingenjorer, ja iven personer med teknik som
hobby .

Hidr nedan skall ndgra av de viktigaste ny-
heterna uppriknas.

1. Ett nytt system av typbeteckningar for de-
larna har inftrts, vilket vi hoppas skall
underlitta deras indentifiering och undan-
roja missforstind. Systemet medger att
nya delar vid behov kan inféras i redan
existerande grupper, betecknade med bok-
stiverna A, B, C, o0.8.V.

2. Kullager och kullagerboxar har tillkom-
mit, varjamte navpartiet i sammansatta

hjul f6réindrats si nf-t kullager kan inbyg-
gas i hjulen. .

3. Toleranserna for axlar (av slipat stil) och
nav har satts sndvare si att bittre pass-
ning erhdlles.

4. Riraxlar med 6 mm ytterdiameter och
med en hildiameter som tilliter passage
av 4 mm axel har tillkommit. Denna nyhet
mojliggbr en mingd nya konstruktiva 16s-
ningar.

5. Kuggstiinger och ring med invindiga kug-
gar har tillkommit,

6. Basplattor av kraftig plit med nedvikta
kanter mdjliggor forenklade stativ pd sta-
digt underlag. Speciellt vid apparatbygge
ir dessa basplattor till storsta nytta,

7. Stoppskruv med invindig sexkant har in-
forts som standard.

8. Dragstinger av ny forbittrad typ miojlig-
gtr byggandet av litta fackverk med kon-
centrerade féga skrymmande knutpunkter.
Aven fér utforandet av linkar i fram- och
dtergdende system m.m. ir dessa delar
mycket ldmpliga.

Uttiver ovan uppriiknade punkter har at-
skilliga smirre delar férbittrats och nyatill-
kommit. Det nya systemet presenteras ut-

forligt i vir nya handbok.
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Bild 1 - FAC handbok. Birjade distribueras i februari 1958.



FAC HANDBOK

Pi grund av de omfattande [6riindringar sys-
temet genomgitt, anmiilde sig iven behovet
av en ny handbok. Denna har tagit ldng tid att
sammanstiilla, och den utkom férst i februari
i dr. Handboken iir pid niirmare 80 sidor och
t.v. tryckt endast pi engelska spriket. Detta
medfiir emellertid knappast nfigon ollgenhet
ens forden,som ejalls férstir engelska efter-
som bildmaterialet med symboler och typbe-
teckningar, utsatta vid de tillfillen di de un-
derliittar en orientering i bilden,gbr fram-
stillningen fullt begriplig Hven utan texten.

I handboken rekommenderas siddana konstruk-
tionssiitt, som var erfarenhet visat vara tids-
besparande och som garanterar storsta maj-
liga hdllbarhet och driftsiikerhet. De visade
konstruktionerna lir wvalda friimst av peda-
gogiska skil. De skall visa hur man bygger
med FAC. Helt uttdmmande kan en beskriv-
ning av detta slag aldrig bli inom ramen fér
en volym, som ej fir vara alltfér omfattande.
Men med de redovisade byggnadsmetoderna
kan var och en angripa systemet och omedel-
bart ni ett resultat. Snart nog nir man fram
till en behiirskning av det mekaniska sprik,
som FAC &r och kan artikulera det pid ett
sjdlvstiindigt sktt.

Bild 2 - Den stérsta FAC utrustningen X2. Ny sammansittning
sedan 1958 i kasett av férbiittrat utférande och praktisk indelning.

FAC-UTRUSTNINGARNA

Experimentutrustningarna X1 och X2 har ut-
kommit i nya kraftiga trikasetter i ett ut-
férande, som forenklar arbetet med FAC-ma-
terialet. Man kan arbeta som en handsiittare
vid sitt typkast, varvid varje del har sin be-
stimda plats. En handbok medfdljer varje ut-

rustning.

Verktyg

Bland nyheterna kan vidare nimnas att ex-
perimentutrustningarna kompletterate med

hylsnyckel for sexkantmutter samt forbittra-
de skruvnycklar. Speciell nyckel fér stopp-
skruvarna (med inviindig sexkant) medfdljer.

FAC LOSDELAR

Delarna i FAC-systemet kan rekvireras frin
oss eller viira dterférsiljare och de levere-
ras dels som enstaka delar, dels i forpack-
ningsenheter. Rekvireras delarna i standard-
forpackningar dir de forekommer i visst an-
tal erhdlles en viss rabatt per del. Se FAC
prislista.
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_lf!.ild 3 = Guillochemaskin, utférd med FAC standarddelar. Enda specialdel: ett roterande bord, svarvat av aluminium. Maskinen
dr att betrakta som en skiss, utvisande den allméinna organisationen av ett komplicerat mekaniskt férlopp i en apparat av ny typ.



INTRESSANTA FAC-KONSTRUKTIONER

Guillochemaskin

Den maskin som skall bli féremdl fér be-
skrivning i detta nummer av FAC-kontakt har

valts av pedagogiska skil. Den ir en antologi
av intressanta mekaniska l6sningar, vilka var
for sig kan téinkas ingd i helt andraapparater.

Vi kan alltsd helt bortse frin syftet med
den aktuella maskinen, som torde vara si
speciellt att det har intresse endast féor en
mycket liten grupp.

Maskinen #ir en guillochemaskin, d.v.s. den
utfér geometriska minster, viilkiinda frin
sedlar och andra viirdetryck.

Allmin beskrivning

Maskinen kan indelas i f6ljande huvudbe-
stindsdelar:

1. Stativet, pad vilket ir anordnat -
2. ett roterande bord, pa vilket ménstren ut-
fores.

3. Skenor, pi vilka en vagn, uppbiirande ma-
skineri for det graverande stiftet, rullar.

4, Vevmaskineri fo6r vagnens fram- och iter-
gaende rorelse.

5. Vagnen med vevmaskineri, till vilket det
graverande stiftet Hr direkt anslutet.

6. Motor.

Om vi bérjar med bakre delen av maskinen
- till vdnster pa fig.1 - finner vi diir tvenne
vevar - var och en med stéllbar slaglingd -
kopplade till var sin kuggsting via kuliss och
tdrning (fig.2). Kuggstingerna griper in i ett
mellan dem placerat kugghjul. Denna anord-
ning bildar en slags differential och kugg-
hjulet - som #r fist vid en risrlig sting - fir
en fram- och dtergidende rorelse, som iir det

4"
diterential

Bild 4 - Vevaggregat pd maskinen i fig.3.
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Bild 5 - Vagnen till maskinen i fig.3.

aritmetiska mediet, av vevarnas riirelser.
Denna rérelse - alltsd sammansatt av tvenne
vevrorelser med i férhdllande till varandra
olika hastighet, slagliingd och eventuellt rikt-
ning - overfores till vagnen. Utvixlingen till
vevarna kan fordndras efter dnskan genom
utbyte av kugghjul.

Denna vevanordning ger guillocheménstren
deras yttre form, d.v.s. variationerna i den
yttre och inre periferien.

Det inre linjemtnstret idstadkommes av det
pd vagnen anordnade vevmaskineriet, som ir
direkt anslutet till det graverande stiftet
(fig.3). Detta fir sin rorelse frin en vanlig
differential placerad i det fasta stativet.
Riirelsen tverfires via en axal med kilspir
(det.nr.G 8-40) och ett pa denna glidande
koniskt kugghjul till differentialen. Av be-
skrivningen pi denna transmission framgir
att rirelsen hos vevmaskineriet pi vagnen ir
oberoende av vagnens rorelser.

Rorelsen hos den i vagnmaskineriet ingi-
ende axeln kan tiverftiras till ettdera av tvi
skilda transmissionssystem - ett lingsam-
gdende, och ett snabbgiiende - vilka bada ut-
mynnar i den vev - likasd med stillbar slag-
lingd - som &r direkt ansluten till stiftet.
Skall minstret bestd av linjer som gér brant
in mot centrum och dir viinder, anviindes det
snabbgiende systemet och om man ©nskar
lingsamt in mot centrum stupande spiraler,
anviindes det lingsamgdende systemet. Bdda
systemens hastigheter kan varieras genom
olika utviixlingar till den ovan niimnda diffe-
rentialen.

En intressant anordning for erhdllandet av
en olikformig rorelse hos veven bér hir sir-
skilt noteras i det lingsamgiende systemet.
Tva vevar, stillda mot varandra med axlarna
excentriskt forskjutna och med vevtapparna
forenade genom en lidnk, ger at den drivna
veven en rorelse med ena halva varvet for-
tare och andra halva varvet lingsammare i
forhéllande till hastigheten hos den drivande
veven. Denna rdrelse utvixlas 1:2 till veven,
varvid man uppnar att denna snabbt passerar
dodligena, vilka annars skulle ge en stark an-
hopning av linjer vid stiftets vindpunkter.
Genom detta '"forspring" kan ett helt likfor-
migt monster erhdllas.

Monstren graveras pd en rund glasskiva,
dverdragen med en tuschhinna, som perfore-
ras av stiftet - ett grammofonstift. Glasski-
van kan sedan behandlas som ett fotografiskt
negativ, frin vilket positiva kopior kan tagas.

Den enda specialtillverkade del som fére-
kommer i maskinen iir det roterande bordet
som #Hr svarvat av aluminium. 1 Ovrigt dr
maskinen helt byggd av FAC-standarddelar.

Den reproducerade guillochefiguren ger en
god uppfattning om den noggrannhet, som &r
miijlig att erhdlla med FAC trots transmis-
sionernas relativt komplicerade karaktar.
Minsta glapp i konstruktionen skulle ge tydligt
miirkbara deformationer av linjerna.



Bild 6 - Guillochemonster, ut-
fért av maskinen i fig.3. Trots
maskinens karaktir av prin-
cipmodell #r precisionen i det
utférda arbetet anmiirknings-
vird.

Bild 7 - Apparat fér registrering av draghdllfastheten i tunn metalltrid,
utférd med FAC N.V. Philips Bedrijven, Holland.

FAC-FORUM

I denna avdelning kommer brev att inféras frin personer med praktisk erfarenhet av
FAC samt virt svar. Vi idr ytterst angeligna om och tacksamma for fotografier
visande olika modeller eller apparater utférda med FAC eller huvudsakligast med
FAC. Vi #r beredda att ersiitta kostnader i samband hiirmed. Vi forbehilla oss
ritten till publicering efter eget val av sddant fotografiskt material. Om funktionen
ej framgir klart av bilden, dr vi tacksamma for forklarande text.
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Kit Makes Designing Job Easier

You Can Work Out Your Own Machins Models
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